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Causas de la pérdida de competitividad

Necesidad de abordar el proyecto

* Ineficiencia energética:
Diseio hidrodinamico anticuado.
Capacidad sobredimensionada — consumo innecesario de combustible
Dotacion de motores desfasada

* Incumplimiento de disposiciones internacionales en materia de seguridad

* Incumplimiento de disposiciones internacionales en materia de medioambiente

« Costos de mantenimiento acrecentados debidos a averias y problemas
estructurales

* Material al servicio especifico de los lances de pesca desfasados
 Parques de pesca poco eficientes
* Dotacion e instalacion frigorifica ineficaz

« Almacenamiento en bodega manual — problemas logisticos descarga
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Objetivos generales del proyecto

Proveer soluciones cientifico-técnicas que posibiliten la renovacion de la flota.

Ofrecer una respuesta tecnologica avanzada y viable sobre factores fundamentales
para la competitividad:

Optimizacion energética

Optimizacion de operaciones de captura, procesado y almacenamiento

Optimizacion seguridad y ergonomia

Definir una agrupacion permanente de empresas cualificadas.

ARALFUTUR
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Objetivos Especificos (1)

Mejorar la eficiencia energética mediante
Aumento de la eficiencia hidrodinamica del buque
Desarrollo de nuevos sistemas y equipos mas eficientes.

Mejorar la operatividad asociada al proceso de captura
Disefo conceptual de un sistema de pesca eficiente

Mejorar la operatividad en el parque de pesca
Automatizacion y la flexibilizacion de los pro
Dotacion de equipamiento mas eficaz.
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I Objetivos Especificos (2) TA—/;Z\Z:UTUR

’imizaci(’)n de la planta de frio
Desarrollo conceptual de un tipo de instalacion frigorifica optimizada
Conjugue los conceptos de eficiencia energética y proteccion medioambiental.

Mejorar la habitabilidad del buque y las condiciones laborales a bordo
Propuestas basadas en estudios de ergonomia

Reducir el riesgo de accidentes derivados de la pérdida de estabilidad
Desarrollo de sistemas de control y alerta
Toma de decisiones sobre la maniobra en tiempo real.



Viabilidad. Capacidades del entorno

¢Existe un conocimiento actualizado y compendiado de todas las tecnologias mas
vanguardistas al servicio de las mejoras que se pretenden?

¢Disponen las empresas tradicionales del sector naval de una respuesta rapida y ajustada,
ademas de acertada e innovadora, a las pretensiones concretas de mejora que ACEMIX
baraja?

¢ Se dispone de herramientas software que acomoden inequivocamente nuevos desarrollos y
equipamientos a un entorno previo ya creado?

Caso de existir un tejido de empresas al servicio de esta demanda ;Han nacido las
integraciones de maquinaria a los procesos teniendo presente la experiencia de los Jefes de
Flota y Patrones de los distintos caladeros?
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'ARALFUTUR . . .
& Planteamiento del proyecto. Actividades

ACTIVIDAD A.O. Coordinacion

ACTIVIDAD A.1. Elaboracion del proyecto de buque

WP 1.1. Proyecto basico del buque
WP 1.2. Revision de las Formas

WP 1.3. Revision de la Planta Auxiliar
WP 1.4. Proyecto del buque

ACTIVIDAD A.2. Tecnologias para la optimizacion de la eficiencia energética

WP 2.1. Definicion del perfil de operacion

WP 2.2. Optimizacion hidrodinamica de la carena y de la propulsiéon

WP 2.3. Tecnologias que mejoren el comportamiento de la planta eléctrica
WP 2.4. Integracién

ACTIVIDAD A.3. Optimizacion de los procesos de captura, proceso y planta frigorifica

WP 3.1. Optimizacion del proceso de captura
WP 3.2. Optimizacion del sistema de procesado
WP 3.3. Optimizacion de la planta de frio

ACTIVIDAD A.4. Optimizacion y tecnologias a aplicar para la mejora de la seguridad y
ergonomia
WP 4.1. Seguridad y Mejora Laboral

WP 4.2. Ergonomia y Biomecanica
WP 4.3. Seguridad del buque: Estabilidad




Seguridad del buque: Estabilidad FAUSTINO CARCELLER




CHYMAR S.A.

Inicio Pesca y Flota  Servicios Contacto Privado Localizacion

CHYMAR S.A.




Sobre la Empresa

wo CHYMAR S.A

' Datos empresa

Ao de creacion 1.976
Numero de trabajadores 80 (70 embarcados)

Oficinas en Vigo y Port Stanley.
Flota de tres buques congeladores
Pesca unas 10 000 toneladas de cefalépodos y pescado blanco al afio

| Lineas de investigacion/trabajo

* Reduccion de los costes de explotacion
* Mantenimiento de las licencias de pesca ante competidores internacionales

Servicios:

* Asesoramiento contable y fiscal.

* Formacion para tripulaciones y personal embarcado.

» Contratacion de seguros.

* Declaraciones y despachos de aduanas, importacion y exportacion de
mercancias,...




CHYMAR S.A. Optimizacién de la eficiencia energética
Definicion del perfil de operacién

Concepto/Definicion

Determinar velocidades, tiempos, consumos, potencias asi como condiciones externas de navegacion
(olas, viento, corriente) en las zonas de pesca.

Finalidad

Conocer el escenario real en el que se desenvolveran las unidades pesqueras para lograr unos disefios
bajo caracteristicas condicionadas por el emplazamiento geografico real.

Metodologia/Herramientas

e Seleccidon de buques tipo

» Evaluacion de los sistemas de propulsion, la distribucion eléctrica y principales consumidores
» Monitorizacion y pruebas en alta mar

e Aporte de historicos de Silecmar (Gestion Consumos)

Intensidad de
la corriente
maxima (cm/s)

Intensidad de
la corriente
media (em/s)

[To-20 Wmo-10
[ 20 - 40 I 10-20
—pre =P
I 50 - 100 [160-80
I 100 - 140 [ 80-100
B 140 - 180 I 100 - 140
I 180 - 300 [ INodata

[ IModata
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Mejora de los Procesos. Optimizacion de los procesos de transformacion

Cuantificacion de los requerimientos a bordo de los buques de calamar del caladero del Atlantico
SW.

 Dimensiones de parque, disefio de lineas de elaboracion, sistemas de procesado, sistemas de
congelacion y almacenamiento.
e Colaboracion en el Analisis de productos y tecnologias identificadas.

Definicion de estrategias para la mejora productiva en las plantas a bordo del buque.

» Definicion de los equipos y tecnologias en todas las fases del proceso del caladero del Atlantico
SW

» Definicion de capacidades (planes produccion), sistemas (disefio de factoria) y formatos de
produccion

Mejora de los Procesos. Optimizacion de los procesos frigorificos

Aporte de informacion exhaustiva de las caracteristicas de las instalaciones frigorificas de la flota de
CHYMAR.
Informacion relativa a los fallos, carencias y problemas mas habituales.
Definicidon de los requerimientos a bordo para la flota del caladero del Atlantico SW
» Instalaciéon de congelacién
* Instalacion del pantano

e Instalaciéon de bodega
» Instalacion de agua fria refrigerada

' NARALFUTUR
F=N CHYMAR S.A. gl#‘é\(\




Mejora de los Procesos. Optimizacion de los procesos de captura

Pone a disposicion del proyecto a sus trabajadores (inspector y personal de a bordo)
Magquinillas objeto de estudio:

* Independientes de arrastre

* De malletas, de lanteon,

* Volteo del copo, de largado,

 Tambor de red doble, auxiliares y molinete de anclas doble.

Colabora en:

e Establecimiento de las prestaciones necesarias para cada tipo de maquina, en funcion de las

necesidades del caladero.
 Dimensionado y las especificaciones técnicas de los motores eléctricos para cada maquinilla

Ergonomia y Biomecanica. Optimizacion y mejora de la seguridad

El estudio de los procesos a bordo se realiza a través de la observacion directa de tripulantes en los
buques de CHYMAR vy del aporte de material multimedia propio (videos y fotografias).

 ARALFUTUR
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Mejora de los Procesos. Optimizacion de los procesos de captura

Pone a disposicion del proyecto a sus trabajadores (inspector y personal de a bordo)
Magquinillas objeto de estudio:

* Independientes de arrastre

* De malletas, de lanteon,

* Volteo del copo, de largado,

 Tambor de red doble, auxiliares y molinete de anclas doble.

Colabora en:

e Establecimiento de las prestaciones necesarias para cada tipo de maquina, en funcion de las

necesidades del caladero.
 Dimensionado y las especificaciones técnicas de los motores eléctricos para cada maquinilla

Ergonomia y Biomecanica. Optimizacion y mejora de la seguridad

El estudio de los procesos a bordo se realiza a través de la observacion directa de tripulantes en los
buques de CHYMAR vy del aporte de material multimedia propio (videos y fotografias).
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F. CARCELLER _ =<l i

Ingenieros Navales - Consultores i

Quienes Somos | Servicios | Trabajos realizados | Hoticias | IS0 9001:2008 ‘ Contacto

FAUSTINO CARCELLER S.L. es una Oficina Técnica de Ingenieria Maval, especializada desde 1985 en |a prestacidn de servicios de Ingenieria y
Consultaria Maval.

Realizamos todo tipo de proyectos de nueva construccidn y reformas, direcciones de obra, estabilidades, inspecciones, estudios de remolgue y
otros, homologaciones, valoraciones y tasaciones, comisariado de averias, consultoria, arbitraje y corresponsalia de P & ||y cualguier otro servicio
relacionado con la ingenieria ¥ consultoria naval.

Muestra enninn himann esta formadn ane nn Dactar Inneniem Maval dns Inaenierms Mavales dns Innenierns técnicns Mavales v dns delinrantes

'ARALFUTUR
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NARALFUTUR  F. CARCELLER

_ — Ingenieros Navales — Consultores

Sobre la Empresa

Datos empresa

Afo de creacion 1.988
Numero de trabajadores 6

Lineas de investigacion/trabajo

e Oficina técnica de ingenieria naval
e Servicios de consultoria técnica para la industria naval

* Proyectos de nuevas construcciones, reformas, modernizaciones
calculos, estabilidades, valoraciones, peritaciones; etc:




F. CARCELLER

Ingenieros Navales — Consultores

Elaboracién del proyecto de buque

Concepto/Definicion/Finalidad

Obtencion de un disefio optimizado desde el punto de vista de la eficiencia energética y la seguridad,
adaptado a las nuevas exigencias de los armadores, de los caladeros donde operan y de las normativas
que los regulan.

Esta actividad se ira retroalimentando en el proceso y progreso de las tres restantes actividades para
nutrirse de los avances que aquellas determinen e incorporar los equipos y sistemas por ellas definidas
en la evolucién final del producto.

Metodologia/Herramientas

Riguroso analisis de la reglamentacidon y normativa que afecta a los buques pesqueros.

Analisis detallado de la flota actual para analizar, empiricamente, aquellos parametros que definen el
disefio del buque.

Generar las formas y calcular la prevision de resistencia, velocidad y estabilidad; y la determinaciéon de
curva KG max., para diferentes alternativas.

Delimitacion de la especificacién inicial del buque y su balance eléctrico.

Balance definitivo del buque y la definicion de su planta auxiliar.

Compartimentado y la disposicion final de equipos con el disefo estructural del buque realizado segun
normas de la Sociedad de Clasificacion.

ARALFUTUR
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F. CARCELLER

Analisis de la
reglamentacién y
normativa

Anidlisis de la flota
actual: dimensiones y
caracteristicas
fundamentales de
disefio

Generacion de formas y
calculo de la prevision
de resistencia,
velocidad y estabilidad.
Determinacién curva KG
max., para diferentes
alternativas

Ingenieros Navales — Consultores
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F. CARCELLER | ARALFUTUR Seguridad del buque: Estabilidad.
Ingenieros Navales —Consultores 4 © s Aplicaciones de los Conceptos de Seguridad

Concepto/Definicion/Finalidad

Desarrollo de un sistema, independiente de la accion del :
capitan, que muestre el comportamiento del buque desde el —
punto de vista de la estabilidad y de alarma en caso de

acercarse a zona critica donde dejarian de cumplirse los valores
minimos exigibles de acuerdo a los criterios vigentes en cada
momento

Metodologia/Herramientas

* Andlisis de los requerimientos de estabilidad, en funcion del ultimo 1 2 4 - 0 1 415 16 17 18 19 20
Cadigo IMO de estabilidad, Codigo IS 2008, aplicable a buques e
pesqueros de eslora mayor de 24 m. Lt :

» Exhaustiva revision del software de estabilidades PAN Programa de
Arquitectura Naval que sera la base sobre la que se desarrollara el
modulo PANMASTER.

e Calculo de la estabilidad del bugue mediante la medicién de los
parametros necesarios para evaluar el desplazamiento y el KG del
buque: Medicién de calados y Periodo de balance.

* Instalacién a bordo de diferentes equipos y sensores para medicion
de calados, asi como un clindmetro para la evaluacion del periodo de
balance del buque.

* Finalizado el desarrollo del software, instalado el hardware y
realizadas las pruebas de mar, se emitira un manual y protocolo de
funcionamiento y se realizara una presentacion de los resultados y del
funcionamiento del equipo a Armadores y Capitanes de la flota de
altura.
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VICUSdt

DESARROLLOS TECNOLOGICOS

WE ARE VICUS DT
VICUSdt is an engineering design and analysis service company that allows our clients easy access 1o a highly skilled engineering capability within

shipbuilding, shipping, offshore and energy industries.

Our breadth of experience coupled with an adaptive and flexible approach means that we can react to highly time critical challenges, working with you when
you need us. Qur engineers, naval architects, and project manager are highly qualified full-time employees offering a diverse range of technical skills.

VICUS at

http://www.vicusdt.com

ARALFUTUR
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VICUS!

DESARROLLOS TECNOLOGICOS

Sobre la Empresa

Datos empresa

Afo de creacion 2007
Numero de trabajadores 11

Lineas de investigacion/trabajo

* Hidrodinamica: Investigacion, disefio y analisis hidrodinamico utilizando las
mas avanzadas herramientas de simulacion fluidodinamica (CFD).

» Diseflo mecanico, estructural y analisis térmico: Disefio conceptual y
detallado.

* Investigacion en maquinas eléctricas innovadoras en aplicaciones
especiales:
Propulsiéon naval
Energias renovables marinas
Turbinas hidroeléctricas

e Otras lineas de trabajo:
Sistema de monitorizacion del consumo y la eficiencia energética en
buques




VICUSCIt Definicion del perfil de operacion

Concepto/Definicion

« Identificacion de buques a estudio y evaluacion de los sistemas actuales (caracteristicas principales
hidrodinamicas, de propulsion y equipos)

» Determinacion del perfil de operacion (velocidades, tiempos, consumos, potencias...) y condiciones
externas de navegacion (olas, viento, corriente)

« Caracterizacion para ambas zonas de operacion - Sudoeste Atlantico (FAO 41) y Sudeste Atlantico

(FAO 47).
Finalidad

La definicion del escenario real permite sentar las bases para realizar los estudios posteriores, sometiendo
las propuestas a las mismas condiciones a las que se enfrentan los buques en la realidad y compararlos
con el actual estado del arte.

Metodologia/Herramientas

e Realizacion de pruebas de mar y Monitorizacion continua a bordo (instalacién de equipos de medicién a

bordo)
e Analisis estadistico de datos obtenidos con sistema de monitorizacion
» Simulacion de condiciones de mar en trayecto y en zona de pesca

.JI““ IIlIIII.II-.._._.
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VICUS. Optimizacion hidrodinamico de la carena y de la propulsion

Concepto/Definicion

 Generacion de alternativas para la geometria del casco y
calculo de resultados, tanto de resistencia al avance como de
comportamiento en la mar y maniobrabilidad.

» Andlisis de distintas configuraciones de propulsién (disefio de la
hélice, nimero de lineas de ejes...)

¢ Uso de modelo numérico para prediccion de energia consumida
en cada operacion y por cada elemento

Finalidad

» Se trata de encontrar las formas 6ptimas del buque en términos
de eficiencia energética y comportamiento del buque en la mar,
unida a la seleccidbn de la configuracion de propulsion y
generacion eléctrica mas conveniente.

Metodologia/Herramientas

« Generacion automatica de carenas sobre un casco
parametrizado
» Software de calculo de fluidos (CFDs, cédigos de paneles...)
* Programas especificos de disefio de hélices
* Modelo numérico desarrollado para el analisis del conjunto
(hidrodinamica + propulsion + generacion + consumidores) g_iilzf\l-FUTUR
o "—"‘““-w(ml




Tecnologias que mejoren el comportamiento de la planta eléctrica

Concepto/Definicion

* Investigacion y desarrollo de nuevas arquitecturas de redes de
distribucion y almacenamiento (AC, DC, baterias, sistemas

\J Y= 0 hl’bl'ldOS)
- U L i it PO S Investigacion y desarrollo de nuevas arquitecturas del sistema de
) generacion y accionamiento y sistemas de conversion de
L @;_ﬁaj—? == potencia eléctrica a bordo (tecnologias de imanes permanentes,

o algoritmos de control...)
' M * Fabricacion de prototipo a escala y pruebas.

- Finalidad

 Se trata de optimizar la planta eléctrica del buque abordando
desde su generacidén hasta su distribucion, estudiando distintas
soluciones para conseguir un ahorro energético. A fin de
demostrar los resultados alcanzados, se realiza un prototipo
como demostrador.

Metodologia/Herramientas

« Modelizacién numérica (software propio y comercial especifico)
* Pruebasy ensayos del prototipo a escala

. | ARALFUTUR
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Sobre la Empresa

Datos empresa

Afo de creacion 1.969
Numero de trabajadores 65

Lineas de investigacion/trabajo
» Disefia y fabrica sus propios equipos de maquinaria de cubierta
» Instalaciones de fabricacion (oxicorte, caldereria, mecanizado, montaje y pintura) que permite optimizar

tiempos y procesos

* Asume cada nuevo pedido como un nuevo proyecto que se debe desarrollar técnicamente, aplicando
calculos para optimizar pesos y cargas a bordo del buque al que van destinados.

» Ibercisa investiga cual debe ser la solucion optima cuando se demanda un producto nuevo, diferente a

los demas existentes.

IBERC/Sa.

DECK MACHINERY

' ARALFUTUR
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Optimizacion del proceso de captura
Desarrollo sistema de accionamiento

IBERCI/Sa.

DECK MACHINERY

Concepto/Definicion

Diseflar maquinas de accionamiento eléctrico adecuadas y optimizadas para satisfacer los requisitos
y necesidades de la operativa en los caladeros objeto de estudio, haciendo especial hincapié en el
cumplimiento de la normativa energética actual aplicable a motores eléctricos y especial atencion a la
eficiencia.

Finalidad

Disefio de maquinas con motor eléctrico, buscando reduccion de peso e inercias para lograr un
control mas eficiente, esto es, que demande menos potencia ante los cambios de régimen de
funcionamiento.

Optimizar la potencia consumida, reduciendo los tiempos de operacién mediante el aumento
automatico de la velocidad de giro del motor cuando la tension del cable se reduzca ostensiblemente.

Metodologia/Herramientas

* Analisis de las caracteristicas de los buques existentes y su correspondiente equipamiento.

» Estudio mediante el desarrollo de hojas de célculo propias de la reduccion de tiempos de reaccion al
utilizar distintas configuraciones o posibilidades constructivas de maquinas.

e Herramientas de disefio y generacion en 3D como Solidworks, y software de calculo y simulacion como
Kisssoft, Ansys y Matlab para el calculo de inercia y optimizacion estructural de las maquinas.

ARALFUTUR
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Optimizacién del proceso de captura
Desarrollo de un sistema de control automatico

Concepto/Definicion

Realizacion de un sistema de accionamiento eléctrico automatico
mediante la incorporacion de variadores de velocidad electronicos
de alta eficiencia controlados por PLC, que nos permitan controlar
de forma 6ptima los motores que accionaran las maquinillas.

Finalidad

La finalidad es el disefio de soluciones adaptas a este sector que
permitan la incorporacion del avance tecnolégico en accionamientos

para lograr:

» Eliminacion de aceites en cubierta mejorando el compromiso con la
preservacion del medioambiente.

« Aumentar la eficiencia energética mediante el empleo de tecnologia AFE,
esta tecnologia permite regenerar la energia y devolverla a la red del barco
cuando los motores se encuentren en modo generador.

« Aumentar la precision y el control exacto de la carga al incorporar métodos
de control electrénicos de alta precision.

Metodologia/Herramientas

e Analisis de las tecnologias disponibles, desarrollo de su lsa
aplicacion concreta en el sector y el disefio y desarrollo a medida IBERQ:K ek
. o [8s }
de las adecuaciones necesarias para su uso en pesca.

 Documentaciéon y herramientas especificas de variadores y | ARALFUTUR
motores eléctricos. - |




Optimizacién del proceso de captura.
Desarrollo de un sistema de control del aparejo

IBERCI/Sa.

DECK MACHINERY

Concepto/Definicion

Realizacion de un sistema de control automatico de aparejo de pesca. Este sistema permitira el
control dinamico de las maquinillas de arrastre con el que permita una manera facil de usar que
ofrezca al capitan la posibilidad de elegir diferentes modos de control y mantener alto el
rendimiento en diferentes condiciones de pesca.

Finalidad

» Facilitar el trabajo de control del aparejo durante las diferentes fases del proceso de pesca, con el
fin de mejorar el comportamiento de la red, la optimizaciéon del tiempo de trabajo, trabajo en

condiciones climatoldgicas adversas, etc..
e Desarrollo de un software de control automéatico de las maquinillas: control de la simetria de las
puertas, metros largados y tension en los cables de forma dinamica.

Metodologia/Herramientas

» Control automatico de los motores eléctricos mediante variadores de velocidad, empleo de una
unidad de control (PLC) en el que se realiza los algoritmos, secuencia y vigilancia del sistema de
pesca, visualizacion de los estados, y valores mas relevantes.

| ARALFUTUR
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optimar 2

1’|5h handiing with care

. EMPRESA

. GRUPOD

PRODUCTOS

MOTICIAS

CONTACTO

LOCALIZACION

Optimar is one of the leading -
suppliers of fish handling EqUipmaﬁt'—

ARALFUTUR

OPTIMAR FODEMA SA.
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Datos empresa
 Empresa multinacional con matriz en Noruega creada en el Afio 1.965
» Cuenta con 3 sedes de trabajo:
* OPTIMAR GISKE AS Valderoy. Norway
« OPTIMAR FODEMA SA Vigo. Galicia
« OPTIMAR USA Seattle. USA
- NUmero de trabajadores 180
Lineas de investigacion/trabajo
- Disefio y construccién de FACTORIAS DE PROCESO Y CONGELACION DE PESCADO &
para toda clase de buques pesqueros.
« Disefio y construccion de plantas de procesado pesquero ubicadas en tierra.

« Soluciones integrales a los requerimientos de logistica, procesado, refrigeracion,
congelacion o empaque. ‘
Desarrollado una completa gama de maquinas standard. Desarrollo de soluciones
personalizadas.

Soluciones y equipos para acuicultura
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Optimizacion del sistema de procesado
Diseno de nuevos equipos. Herramientas para el diseiio de instalaciones

mmrs—7

o AN AR I Concepto/Definicion
QIR [ L
g}):]\-\ iR Proponer las caracteristicas y funcionalidades que deberia reunir el
8 = nuevo proceso automatizado. Optimizar la distribucion y disposicion en
:é’;}};: v planta de maquinaria, procesos y operarios.
e Finalidad
15}—*‘ - = ‘ . . : -, .
Ol e : 2 « Desarrollo de soluciones para la automatizacion de actividades de
= et HFE procesado a bordo
) | ; L I .
@ T » Definicion de las caracteristicas del sistema de carga/descarga
L} : - automatica de los congeladores, clasificacion y paletizado
! automatico.
[ Sl e Eleccibn de automatismos, sistemas de conservacion y otros
- }*E ’ equipos complementarios.
E : ' i * Optimizacion de la distribucion del parque de pesca.
et b n NEgli » Integracion de los sistemas de automatizacion en los equipos.
: Metodologia/Herramientas
]
i » Disefio sistemas de procesamiento, congelacion automatica y
B o - s
— paletizacion.
=

e Disefios de instalaciones logisticas a bordo del buque.
» Disefnos 3D. Simulaciones de procesos.

| ARALFUTUR

E optimar )
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Carga y descarga de bandejas en racks de tuneles mediante transelevador

Desmoldeo automatico de bandejas retorno bandeja vacia a carrusel.
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Armarios de placas verticales con descarga automatica

* Armarios de placas verticales de alta capacidad.

» Sistema eficiente de carga de los armarios
Sistema de descarga de bloques congelados mediante brazo robético
Transporte de bloques, envasado y empaque, automatico
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S - Paletizador automatico instalado en el parque de pesca
'l'l mar . Ascensor para palets. Transporte vertical a bodega y a cubierta de descarga
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KINARCA

INSTALACIONES FRIGORIFICAS NAVALES E INDUSTRIALES

Novedades

£ NAVALIA 2014

KINARCA SAU




| [ RALRLIIENRS ‘T Sobre la Empresa
= 'NARCA

Datos empresa

Ao de creacion 1986
Numero de trabajadores 40

| Lineas de investigacion/trabajo

! Productos

» Esclusas Neumaticas, Hielo Liquido, Instalaciones Frigorificas Navales,
Complejos Frigorificos

» Centros Logisticos, Fabricas de Hielo, Instalaciones Contenerizadas,
Enfriadoras Industriales

Servicios
« Servicios de ingenieria
» Servicios de asistencia técnica - S.A. T
« Servicios de reparacion
e Servicios de mantenimiento
* Optimizacion y automatizacion de instalaciones existentes




Cuantificacién de los requerimientos a bordo

Concepto/Definicion

* Analisis exhaustivo de las caracteristicas de las instalaciones frigorificas existentes en los buques
arrastreros que faenan en los caladeros motivo de estudio.

» Definir las caracteristicas que deben cumplir las instalaciones frigorificas para los arrastreros del futuro.

Finalidad

Estudio de la flota actual para utilizarlo como punto de partida de nuestro proyecto.
Definicidn de las caracteristicas basicas que deben cumplir los disefios para los buques ideales.

Metodologia/Herramientas

» Analisis de las caracteristicas técnicas de los equipos actuales
* Reuniones técnicas

KINARCA

INGENIERLA Y FROYECTOS




Definicidn de la instalacién para la mejora medioambiental y energética

Concepto/Definicion 5ol
- Se realiza un disefio conceptual de la instalacion frigorifica
teniendo en cuenta las necesidades de la flota, la eficiencia
energeética, el comportamiento medioambiental y la seguridad de S
la instalacion a
seleccion de refrigerante costaoo /]
configuracion del sistema de refrigeracion ’ =" N
Finalidad [ i I
e Desarrollar un sistema eficiente energéticamente y seguro desde I
el punto de vista medioambiental y desde el punto de vista de la
seguridad de los trabajadores. 2 1 : R /|

Metodologia/Herramientas o

* Busqueda de todas las alternativas posibles para la produccion
de frio en todos los puntos necesarios: instalacion de
congelacion, pantano, bodegas, agua refrigerada.

» Desarrollo y analisis de nuevos productos y sistemas especificos
para algunas zonas como es el empleo de esclusas para acceso
a zona de tuneles, refrigeracion a través de un disefio novedoso
para el pantano,...

» Célculo de los componentes de la instalacion. e o
safiscr ¢




Herramientas para el diseiio y evaluacion de la instalacion frigorifica
Desarrollo de un sistema de control de la instalacion frigorifica
Valoracion de los equipos e instalaciones y evaluacién de la inversién

Concepto/Definicion

Desarrollo de un procedimiento especifico de simulacion de flujo de refrigerante lo que permitira
optimizar los componentes utilizados y el disefio de la instalacion.

Puesta a punto de un sistema de control centralizado y automatico para la instalacion frigorifica que
sea intuitivo y facil de operar.

Valoracion economica de esta instalacion.

Finalidad

El programa de simulacion de flujo nos va a permitir analizar el comportamiento de la instalacion
debido a la incorporacion de nuevos componentes especificos e innovadores y la utilizacion de
nuevos materiales.

Desarrollar un sistema de control adecuado segun las necesidades indicadas por los armadores.

La valoracion econdmica de la nueva instalacion se va a poder calcular el tiempo de amortizacion de
la instalacion en distintos supuestos de operacion.

Metodologia/Herramientas

Disefio 3d de la instalacion y programacion de una herramienta de simulacion de flujo de
refrigerante.

Programacion de un automata de control.

Busqueda de nuevos equipos y componentes innovadores para su valorizacion

| ARALFUTUR
=S

KINARCA 4



Contacto

@ Portada

@ Historia

© Servicios gue prestamos

© Asociaciones

@ Reforma de la PPC

@ Desarrollo de la PPC

@ PESCA INTERMACIONAL
@ SPM-Coapre

Q@ [NNOWAPESCA,

9 DESCARGAS GRAM 501
© Gallo Supreme

@ Agenda

@ Formacion

© Publicaciones

© videos de pesca

Area Privada

EL SECTOR PESQUERO
EN VIGO.

Evolucion de su impacto
socioeconomico

pulsa para acceder

Historia de la Cooperativa de
Armadores de Pesca ARVI]

Requisitos de exportacion de
productos de la pesca a la Unién
Aduanera
Fusia, Bisiorrisia, Kazajistan

accede atoda la informacidn

ver otros videos de pesca

publicidad
informacion para

anunciantes

ORKKOS DEL MORAAZO, S.A

un barco en tierra...
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@

SDAD. DE SEGUROS MUTUOS
MARITIMOS DE VIGD

‘ Peninsula
Petroleum

2 w
P Tu negocio, Il
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ARVI

Cooperativa de Armadores de Pesca del Puerto de Vi
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ARALFUTUR
. % Sobre la Empresa

Cooperativa de Armadores
de Pesca del Puerto de Vigo

Datos empresa

Afo de creacion  1964. Fomentar la mejora econdémica, técnica, laboral y ambiental
de las actividades Pesqueras

En la actualidad, integran la Cooperativa de Armadores 170 empresas y asocia una
flota que esta integrada por 215 buques.

Constituye el grupo de armadores de buques pesqueros mas importante de Espana y
uno de los mas importantes de la U.E.

Lineas de investigacion/trabajo

I+D+i: El departamento de innovacion (ARVI-INNOVAPESCA) se constituyo en el afio
2007, en respuesta al incremento de la actividad de [+D+i de la Cooperativa.

Servicio de Prevencion Mancomunado de las empresas Armadoras y Navieras del
sector Maritimo y Pesquero (ARVI_SPM-Coapre).

Estadisticas, planificacion y planes de pesca: trasmite normas y regulaciones de los
caladeros a los armadores y patrones. Colabora con la Administracion Pesquera en la
elaboracion de las estadisticas.

Otros servicios: Dpto. informatico, Basculas digitales, Servicios de Buzos, Servicio de
entrepot, Seguro de Responsabilidad Civil, Gestion Permisos de Pesca, Gestion y
tramitacion de atraques, Asesoria juridico laboral, Asesoria econdmica, Asistencia
laboral y seguridad social, Despacho de roles, Suministro de diésel y lubricantes
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Cooperativa de Armadons
de Pesca del Puerto de Vigo

Seguridad laboral. Caracterizacion de procesos

Concepto/Definicion

* Analisis de las tareas de trabajo de la tripulacién, asi como equipos de trabajo propuestos.

Finalidad

Elaborar una Guia de contenidos basicos a introducir en el disefio de las soluciones tecnoldgicas que se
abordan en el conjunto del proyecto, para la utilizacién por el resto de socios involucrados, al objeto de se
puedan manejar, regular y mantener sin riesgo para las personas cuando dichas operaciones se lleven a
cabo en las condiciones previstas, pero también teniendo en cuenta cualquier mal uso razonablemente
previsible.

Metodologia/Herramientas

Se estudiara y analizard la situacion actual, desarrollando para ello las siguientes acciones:

Seleccién de una muestra representativa de buques objeto del proyecto.

Recopilacion y estudio documental relativo a los equipos de trabajo a bordo de buques pesqueros.
Relacion de los tripulantes, funciones y acometidos a bordo durante los procesos de trabajo objeto
del estudio.

Desglose de tareas realizadas en los procesos de captura, procesadas y estiba por cada uno de los
tripulantes, estableciendo los equipos de trabajo necesarios para su ejecucion.

Identificacion riesgos y medidas preventivas tanto de las tareas realizadas como de los equipos de
trabajo.

Estudio especifico sobre los requisitos que todo equipo de trabajo deben cumplimentar.

Estudio de sustitucion de elementos peligrosos e introduccion de elementos de seguridad
Colaboracion en la fase de disefio y validacion de los equipos para la introduccion de parametros
preventivos.



Seguridad laboral.
Aplicacion de los conceptos de seguridad al buque

@
‘z ‘
Vi

Cooperativa de Armadores
de Pesca del Puerto de Vigo

Concepto/Definicion

Optimizacion y desarrollo de soluciones para los procesos de trabajo de la tripulacion.

e Valoracion de los equipos de trabajo propuestos: dispositivos de seguridad, valoracion de riesgos.
» Desarrollo de una herramienta informatica de mantenimiento de equipos.
» Desarrollo de manuales formativos de los principales equipos de trabajo que se desarrollen.

Finalidad

Elaborar productos finales que posibiliten la reduccion de la siniestralidad laboral en nuestro sector,
mejorando asi las condiciones de Vida y Trabajo a bordo, asi como mejorar los estandares de seguridad y
salud a bordo de las empresas armadoras.

Metodologia/Herramientas

e Colaboracion a tres bandas entre los equipos de seguridad, las armadoras y las empresas
desarrolladoras con el fin de introducir los parametros de seguridad laboral en las soluciones
desarrolladas al mayor nivel posible. Relacion de medidas técnicas adicionales que en materia de
seguridad convendria adoptar para la ejecucion de las tareas de manera mas segura. Propuestas de
mejora continua.

e A partir de diversas reuniones con los equipos de seguridad de empresas al objeto de documentarse y
estudio sobre cada equipo de trabajo propuesto, se desarrollaran tanto la herramienta informatica como
el manual formativo que contendra las fichas de riesgos y medidas preventivas de cada equipo.




' ARALFUTUR
Ergonomia y Biomecanica gl%

Concepto/Definicion

Cooperativa de Armadores
de Pesca del Puerto de Vigo

La salud laboral desde una triple perspectiva:

» la seguridad (en relacion a la prevencion de accidentes laborales)

* la higiene (en relacion a la salubridad del ambiente entorno de trabajo)

e la ergonomia-biomecanica (en relacion a la prevencion de lesiones y TME)
ARALFUTUR ha incorporado la ergonomia-biomecanica como factor clave para asegurar la salud

laboral de los trabajadores a bordo, como complemento esencial de las consideraciones a nivel de
seguridad e higiene.

Finalidad

Optimizar los espacios y la organizacion de trabajo, de modo que se reduzcan los riesgos de
sufrir una lesion por movimientos repetitivos, posturas forzadas y estaticas e incluso por
sobreesfuerzos.

- SEMED B

(1) Estudio de los procesos en un buque actual ::r
(2) Aplicacion de conceptos ergondmicos a las zonas de trabajo del buque
(3) Validacién de la mejora ergonémica-biomecanica obtenida en el buque piloto

Metodologia/Herramientas
Aplicacion del método MITIGA:

(1) Permite realizar una analisis multitarea

(2) Ofrece el nivel de riesgo de TME en cada region corporal por independiente
(cuello, hombro, codo, mano, mufieca y espalda lumbar) :
(3) Analiza todos los factores de riesgo (movimientos repetitivos, posturas forzadas,
sobreesfuerzos, posturas estaticas, precision, vibraciones, tiempos de descanso...)

(4) Y por ello, permite aportar soluciones especificas para cada caso de estudio.




Ergonomia y Biomecanica. Estudio de los procesos en un buque actual

SALUD LABORAL EN EL BUQUE \

Seguridad

Higiene

Ergonomia (Método MITIGA)

Estudio de los procesos
en un buque actual

Aplicacion de conceptos
ergonomicos al diseifo

Validacion de la mejora
ergondémica obtenida

BUQUE ACTUAL BUQUE DESIGN BUQUE PILOTO

I PREVENCION DE TME

S

Cooperativa de Armadores
de Pesca del Pueno de Vigo

ARALFUTUR

ARALFUTUR ]
‘l—" 41{3.
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